Fertigungssteuerung mit infra:NET und infra:APS
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infra:NET und infra:APS als integrierte Gesamtléosung

infra:NET und infra:APS

Mit der Gesamtldsung infra:NET und infra:APS hat
das Fertigungsunternehmen eine kostengunstige
Lésung fur den effizienten Einsatz von Maschinen
und Personal. Die Fertigungsprozesse und deren
Abhéngigkeiten untereinander werden transparent.
Engpasse mit den Verursachern und Uberkapazita-
ten werden im voraus erkannt. Das Leitstandsystem
bietet ein Hochstmal an Flexibilitat, Kontrolle,
Planungs- und Steuerungsqualitat.
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Plantafel und Belastungsdiagramm mit Farbdarstellung nach
Auftragsstatus
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Intuitive Bedienung

Die grafische Oberflache ist fur den Benutzer
sofort verstandlich. Bei Berihren eines
Arbeitsganges mit dem Mauszeiger 6ffnet sich
ein Popup-Fenster und gibt dem Benutzer alle
relevanten — vom Benutzer definierbaren —
Informationen Uber den Fertigungsauftrag. Durch
Betatigen der rechten Maustaste erscheint ein
Kontextmen, das alle fur eine komfortable
Bedienung notwendigen Aktionen zur Auswabhl
anbietet. Terminieren und Einlasten von
Arbeitsgangen kann per Maskeneingabe oder
auch per Drag&Drop erfolgen. Uber die Riick-
taste kann jede Veranderung in der Plantafel
rickgangig gemacht werden.

Sofortiger Uberblick tiber die
Fertigungsauftragslage

Plantafel und Belastungsubersicht zeigen sofort
auf, an welchen Ressourcen Uberlastung oder
Leerlauf besteht. Durch einen Wechsel der
Farbdarstellung erkennt man sofort, in welchem
Zustand sich die Fertigungsauftrage befinden.
Durch Filtern und Markieren der Auftrdge nach
Projekt, Teilegruppe/Kunde, usw. werden
voneinander abhangige Positionen sichtbar
gemacht. Der Ubersichtlichkeit dienen zudem
Filter, mit denen man Ressourcen ausblenden
kann, oder mit denen man nur die Ressourcen
eines selektierten Auftrages zeigt.

Simulation und Echtbetrieb

Auch Fertigungsauftrage mit Kennzeichnung
L~Simulation“ kdnnen in infra:APS eingeplant
werden. Ob Simulation oder Echtbetrieb,
Entscheidungen wie ,Eigenfertigung oder
Fremdbezug“ werden unterstitzt und es kdnnen
Aussagen wie ,frihest mdglicher Liefertermin®
getroffen werden. Die fir die Simulation erfassten
Fertigungsauftrédge kénnen im Datenbestand
verbleiben oder sie werden geldscht.
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Voraussetzungen fiir den Betrieb von infra:APS

Software infra:NET

infra:NET PPS ab Version V 7.0.0.0.

Fur den aktiven Benutzer ist eine infra:NET-
Lizenz notwendig. Der reine ,Viewer“ bendtigt
dagegen keine infra;NET-Lizenz.

Hardware und Systemsoftware

PC mit Windows 10. Hauptspeicher ab 1 GByte.

Bildschirm mit Auflésung ab 1024 x 768 Pixel oder
hoéher. Grundregel: je hdher die Auflésung, desto
mehr Ressourcen kénnen ohne Scrollen dargestellt
werden und desto besser ist die Darstellung des
Belastungsgebirges.

Fur die Bearbeitung ist ein Zwei-Schirm-System von
Vorteil.
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Organisatorisch

Fertigungsauftrdge muissen sinnvolle Vorgabezeiten
fur die Planung haben.

Den Ressourcen (Maschinen/Arbeitsplatze und
Maschinengruppen/Arbeitsplatzgruppen) missen
Zeitmodelle zugeordnet sein, die als 7-Tage-
Periodenmodelle definiert sind.

Eine ,zeitnahe” Rickmeldung der Arbeitsgange zur
Entlastung der Ressourcen ist sinnvoll.
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Plantafel mit Aufldsung 1920 x 1080 Pixel, Farbdarstellung nach Status
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Ablauf im Zusammenspiel mit infra:NET

Statusbehandlung in infra:NET

Die Erzeugung von Fertigungsauftragen in
infra:NET kann Uber die Materialbedarfsplanung
automatisch und manuell durch Anlegen oder
durch Kopieren des Auftragskopfes erfolgen. Die
Statusbehandlung in infra:NET zeigt auf, in
welchem Zustand sich ein Fertigungsauftrag oder
eine Fertigungsauftragsposition befindet.

infra:NET unterscheidet folgende Statuskenn-
zeichen im Fertigungsauftrag:

10 erfasst
Der Auftrag ist erfasst oder durch die
.Materialbedarfsplanung” generiert
worden.

15 in Terminierung
Der Auftrag befindet sich in der Phase
der Terminierung (auch zur Simulation).

20 terminiert
Der Auftrag ist terminiert durch infra:NET
oder durch infra:APS.

30 freigegeben
Die Freigabe des Fertigungsauftrages
erfolgt entweder manuell oder durch die
+Auftragsfreigabe“ mit der integrierten
Materialverfligbarkeitsprifung.

40 gedruckt
Die Auftragspapiere sind gedruckt, die
Termine sind fixiert.

50 in Arbeit
Es gibt bereits eine oder mehrere
Riuckmeldungen zum Auftrag.

60 erledigt
Der Auftrag ist durch eine Fertigmeldung
erledigt.

Ubernommen in infra:APS werden nur nicht
erledigte oder nicht gestoppte Fertigungsauftrage
und Positionen.

Rickschreiben der
Planungsergebnisse

Feriigungsaufirage

Hauptspeicherresidentes
Datenmodell

| |

Verwerfen
Simulation

Zeiimodelle, Ressourcen, Telle, Kunden
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Ablauf infra:NET und infra:APS

Bei der Eroffnung einer Planungssitzung wird
zunéchst der aktuelle Fertigungsauftragsbestand
aus infra:NET in den Hauptspeicher des
Benutzers eingelesen. Nach Terminierung
und/oder Einlasten ist zu entscheiden, ob die
geanderten Daten in infra:NET aktualisiert
werden sollen, oder ob die Planung verworfen
wird (Simulation). Reine Viewer-Benutzer dirfen
planen, aber nicht zurlickschreiben nach
infra:NET.

Einlesen von Daten in infra:APS

Vor dem Planungslauf werden die aktuellen
Fertigungsauftrage in infra:APS eingelesen.

Bei Stammdatenanderungen in infra:NET kdénnen
Zeitmodelle, Ressourcen (Maschinen, Maschinen-
gruppen, Personen(gruppen), Werkzeuge und
Vorrichtungen, etc.), Teilestamm- und Kunden-
stammdaten gelesen werden. Durch Einstellungen
kénnen individuelle Felder aus infra:NET zur
Darstellung in infra:APS Ubernommen werden.

Ruckschreiben der
Planungsergebnisse nach infra:NET

Bei Einplanung von Fertigungsauftragen mit
Status 10 (erfasst) wird eine Statuséanderung von
10 auf 20 (terminiert) durchgefihrt. Bei
Anderungen werden Ecktermine im Fertigungs-
auftragskopf und die ermittelten Termine der
Arbeitsgange zurtickgeschrieben. Dies gilt auch
fur die Entnahmetermine der Materialzeilen. Es
wird entweder der Starttermin des Fertigungs-
auftrages oder der Starttermin des Arbeitsganges
bei Zuordnung der Materialzeile zum Arbeitsgang
(gleiche Positionsnummer) geéandert.
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Merkmale, Einstellungen und Priifungen

Allgemein

Benutzerrechte ,, Terminieren“ mit Recht zum
Aktualisieren der Planungsergebnisse und
»Viewer” zur Anzeige der Daten

e Lizenzierungsmodell ,concurrent”

e Freie Definition von Filtern fir ausgewahlite
Ressourcen mit Festlegung der Reihenfolge
der Darstellung in der Plantafel

e Popup-Meni zur Anzeige von individuellen
Feldern aus Teilestamm, Kundenstamm und
Fertigungsauftragskopf und -position

e Einstellmoglichkeiten zur Steuerung und
Darstellung (SchriftgroRe, Farbe,
Beschriftung der Plantafel/Balken,...)

e Einstellungen zur Ermittlung der
Ubergangszeiten aus Arbeitsgang und/oder
Ressource

e Belastungsdarstellung summiert auf
Maschinengruppe

e Anzeige von Zeichnungen (Bitmaps) mit

externem Viewer

e Aufruf infra:APS direkt aus infra:NET ohne
weitere Anmeldung mdglich
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Einstellungen in infra:APS
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Darstellung

e Farbdarstellung nach Auftrag, Status und teile-
oder kundenabhangig

e Verbinden Fertigungsauftrag

e Filter auf die Ressourcen eines Fertigungs-
auftrages

e Filtern und Markierung der Auftrédge durch
Blinken nach Projekt, Suchbegriff, Ressource
und Zeitraum

e Anzeigen eines Popup-Fensters bei Beriihren
der Arbeitsgédnge mit dem Mauszeiger

e Anzeigen Arbeitsvorrat von Ressource (MA
oder MG)

e Darstellungsfenster einstellbar auf 1, 3, 7, 14,
21 Tage, 1, 2 und 3 Monate

e Schnelles horizontales Scrollen mit
Positionieren auf ein bestimmtes Datum oder
~heute*

e Anzeige der Belastung der Ressource je Tag
in Stunden

e Belastungsdiagramm in 2- bis 3-dimensio-
naler Darstellung durch Schieberegler
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Gefilterte Auftrage, Farbdarstellung nach Auftragsstatus

Prufungen

e Hinweis bei Eckterminverletzung ja/nein oder
Ecktermine automatisch &ndern

e Meldung bei Reihenfolgeverletzung, auch bei
Uberlappung zu Vor- und Nachfolgearbeitsgang

e Einplanen und Verschieben bis Status x
zulassen oder blockieren
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Funktionen der Basisversion von infra:APS

Stammdaten

Die Pflege von Zeitmodellen, Ressourcen,
Teilestammdaten und Kundenstammdaten erfolgt
in infra:NET. Bei Anderungen der Stammdaten
wird die Ubernahme in infra:APS durch den
Benutzer ausgeldst.

Arbeitszeitausnahmen werden komfortabel in
infra:APS verwaltet. Dies sind Betriebsurlaub
(Uber alle Ressourcen), Anderung der
Arbeitszeiten (Schichten) und Ausnahmen wie
Maschinenstérungen und Wartungsarbeiten. Fur
welche Ressourcen und fir welchen Zeitraum die
Arbeitszeitausnahmen erstellt werden sollen, kann
durch Selektion bestimmt werden. Auf Anwahl
konnen die von der Anderung betroffenen
Auftrage oder Auftragspositionen neu terminiert
werden.

Bearbeitungsfunktionen

Alle Veranderungen in einer Sitzung von infra:APS
konnen durch die Ricktaste riickgangig gemacht
werden.

Ein Wechsel der Ressourcen (Beispiel:
Maschinenwechsel oder Wechsel von interner
Ressource auf AuBer-Haus-Ressource) kann
beim Terminieren oder Einlasten eines
Arbeitsganges in infra:APS durchgefiihrt und nach
infra:NET zurtickgeschrieben werden.

Planungen gegen unbegrenzte Kapazitét
(terminieren)

Bei der Terminierung gegen unbegrenzte Kapazitat
werden nur die Angaben aus dem Fertigungsauftrag
und das gesamte Kapazitatsangebot der
Ressourcen bericksichtigt. Nicht berticksichtigt
werden dabei bereits vorhandene und eingeplante
Fertigungsauftrage. Die Terminierung dient unter
anderem zum Verschieben zuriickliegender
Auftrédge, ohne dass im Detail die Reihenfolge an
den Arbeitsplatzen/Maschinen schon bestimmt

werden soll. Als Terminierungsarten sind vorhanden:

Terminierung Auftrag
e vorwarts, rickwarts und Engpassterminierung

Terminierung Position
e vorwarts, rickwarts, Ressourcenwechsel
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Planungen gegen begrenzte Kapazitét
(einlasten)

Beim Einlasten werden zusatzlich die bereits
eingeplanten Fertigungsauftrage berticksichtigt.
Beim Einlasten werden freie Kapazitdten gesucht
unter Beriicksichtigung der Anordnungsbeziehun-
gen im Fertigungsauftrag (Uberlappangaben,
Ubergangszeiten). Das Einlasten dient unter
anderem der Reihenfolgebildung der Arbeitsgange
auf den Ressourcen. Das Einlasten erfolgt vom
angewahlten Starttermin aus immer vorwarts. Die
Arbeitsgénge werden an bereits vorhandene
Arbeitsgénge ,angefugt®.

Folgende Einlast-Arten stehen zur Verfligung:

e Einlasten Auftrag gesamt

e Einlasten Auftragsposition (mit
Ressourcenwechsel)

e Stapeleinlastung fur selektierte Auftrage nach
Ressource und Starttermin. Bei der Auswabhl
kénnen die Auftrage in der Reihenfolge nach
Feldern wie Prioritat, Starttermin, Endtermin,
Zustand (Status), Projekt, Kunde usw. durch
Anklicken sortiert werden. Ein manueller
Eingriff (individuelle Reihenfolge und
Ausschluss bestimmter Auftrége) durch den
Bediener ist gegeben.

e Einlasten Fertigungsauftrage per Drag&Drop
ab einer Position. Daei werden die
Folgepositionen automatisch neu eingelastet.

Auswertungen

Eckterminverletzungen

Arbeitsvorrat der = =it L
Ressource

Druckausgabe Belegungsplan

Verschiedene Auswertungen/Listen: ,Eckterminverletzungen®,
LArbeitsvorrat der Ressource” und ,Druckausgabe Plantafel”
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Splitten von Arbeitsgangen

Ein Arbeitsgang kann, abh&angig von der Einstellung der Schrittweite der Positionsnummern (Standard =
10), in mehrere Arbeitsgdnge aufgeteilt werden. Der Schlussel fur die Verteilung ist die Auftragsmenge,
wobei die Anzahl der Splits und die Schrittweite angegeben werden. Die so aufgeteilten Arbeitsgénge
kénnen dann manuell auf verschiedene Ressourcen verteilt werden.

Einschrankungen: Nur Arbeitsgénge mit Status 10, 15 oder 20 dirfen gesplittet werden. Ein bereits
gesplitteter Arbeitsgang mit Positionsnummer 23 und folgender Positionsnummer 24 kann nicht weiter
gesplittet werden. Bei mehrmaligem Splitten von Positionen ist eine Vergro3erung der Schrittweite auf 100
als Beispiel sinnvoll.

[ 531 51: Fertigungsauftrage bearbeiten - infra

Teienummer = TEST [=) Test 2um Spltten Aty art ND
Auftrag op 81621 [=) Zustand 10 erfasst Prioritat 2
Auftr menge 10,000 St Projekt =3 ab Pos 0
Starttermin 04.11.09 E 4509 i Projektbez Machterminieren
Endtermin 04.11.09 75 45.09 Suchbedriff [Ah @
Ausschuss
|7Auftlagsmenge 10,000 St Ausschuss in % o Gutmenge 10.000 |
[k I il EnEnsufiiag | Abbrechen |

Positionen L Auftragsdaten h Zugatz h STL/AP kopieren I

|7 | Pos|v2 |1 |PM | Bezeichnung |zBk | t]zc | ta | b
Dl A 100 10 MG | AT0D Mantagevarbersitung M 0oa H 1.00
] 200 10 | MG | Az00 Montagegruppe zum Spliten ] l
M A 3010 MG A300 Verpackung M 000 H 2,00
1 | 1|

Hinzufiigen I Laschen I Eiledigen |<_<| ll Abbrechen I

Beispiel fiir einen Split: Arbeitsgang mit Position 20 wird auf 3 unterschiedliche Ressourcen aufgeteilt.

[ 551 51: Fertigungsauftrage bearbeiten - infra

Teienummer =y TEST [) Test zum Spiten saftrat  MND

Auttrag o 51821 [=) Zustand 20 terminiert Prioritst 2

Auftr menge 10.000 St Projekt = ab Pos. ]

Starttermin 04.11.09 E 45.09 i Projektbez, Machteminieren
Endteimin 051108 [7F] 4603 Suchbegil [Ab 00.00.0007 .
Ausschuss

IVAuﬂlagsmenge 10,000 St Ausschuss in % 0 Gutmenge 10,000 |

k. Jieuentuftag | Abbreshen I

Pasitionen h Auftiagsdaten | Zusalz | STL/AP kopieren |

T Pos. |2 | T P Bezeichnung IZBK | ZC ta| b

¥ 00
Mo 0020 MA o AZ00D1 Montage 01 M 500 H 2,00
o 23| 20 | MA | A200-02 Montage 02 M 500 H 3,00
e 20 M AD004 Montage 04 M 500 H 5,00
e 30|20 |MG | &300 Verpackung M 000 H 2,00
4] | »

Hinguiiigen Lisohen Ededigen | ¢¢] 3] | Abbrechen
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Erweiterungen von infra:APS

Parallele Verfugbarkeitsprufung Fir die Terminierung nach Arbeitsbereichen sind
folgende Alternativen vorgesehen:

Die Verfugbarkeit von Personal und weiteren
Produktionsmitteln wie Werkzeugen und
Vorrichtungen kann in infra:APS gepriift und
dargestellt werden. Die Voraussetzungen missen
dabei in infra:NET geschaffen werden. Das heif3t,

e Einteilung des Betriebes in 1-n eindeutige, nicht
Uberlappende Arbeitsbereiche mit eindeutiger
Zuordnung der Ressourcen

die Produktionsmittel missen in infra:NET mit  Uberlappende Arbeitsbereiche. Hierbei konnen

dem Programmmodul 511 gepflegt sein. Die Ressourcen mehreren Arbeitsbereichen

Produktionsmittel werden dem Arbeitsgang zugeordnet werden.

zugeordnet, wobei auch mehrere Produk- . i ) ) )

tionsmittelzuordnungen zu einem Arbeitsgang Eine Uberschneidung der Arbeitsbereiche ist

mdglich sind. Im Fertigungsauftrag erscheinen maglich. In diesem Fall konnen mehrere

diese dann als P-Zeilen zum entsprechenden Benutzer gleichzeitig die betroffene Ressource

Arbeitsgang. Die Anzahl der verfiigbaren unabhangig voneinander verplanen. Dies kann

Produktionsmittel wird in den Stammsatzen jedoch zu nicht eindeutigen Ergebnissen _

eingetragen (Feld ,Anzahl®). fhren. Unkritisch sind hierbei Ressourcen, bei
denen ausreichend Kapazitat vorhanden ist

Nach Ubernahme der Fertigungsauftrage in oder die Kapazitat nicht gepruft wird (Beispiele:

infra:APS werden dann diese Produktionsmittel Aulser-Haus-Ressourcen oder Versand).

auch in Verbindung mit dem Arbeitsgang ) . )

dargestellt. Wird nun ein Arbeitsgang durch  Eindeutige dynamische Zuordnung der

Terminieren oder Einlasten verschoben, Arbeitsbereiche Gber ein Feld aus dem

verschiebt sich zugleich auch der Bedarf des Fertigungsauftragskopf (Beispiel: Projekt,

Produktionsmittels. Kunde, Suchbegriff, ...)

Terminierung nach Arbeitsbereichen e Uberlappende dynamische Zuordnung

Bei der dynamischen Zuordnung werden beim
Lesen der Fertigungsauftrage die Ressourcen
ermittelt und es werden ausschlie3lich die
Auftrage aus dem entsprechenden
Fertigungsbereich zur Bearbeitung
bereitgestellt.

infra:APS ermdglicht die gleichzeitige, parallele
Planung der Fertigungsauftrage nach
Arbeitsbereichen (Produktionsbereichen) mit der
Mdglichkeit der Aktualisierung von infra:NET.
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Plantafel mit zugeordneten Produktionsmitteln
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Weitere Informationen
gewlnscht?

Wolfgang Krauss
Unternehmensberatung

Wolfgang Krauss
Unternehmensberatung GmbH
In der Buhne 12

76571 Gaggenau

Tel.: 0049-(0)7204-947163
E-Mail: info@krauss-ub.de
Internet: www.krauss-ub.de

Autorisierter Vertriebs- und Servicepartner
fur infra:NET und infra:APS

infra:NET ist ein Produkt der
Infor Deutschland GmbH

infra:APS ist ein Produkt der
SKIT Solutions GmbH
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